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沈阳冶矿重型设备有限公司

一、机器用途

本机适用于矿山、建材、筑路和化学工业等部门粗碎、中碎，抗压强度为2500公斤／平方厘米以下的各种矿石或岩石。

设备主要技术参数

	给料口尺寸
	710x1100mm

	最大给料尺寸
	600mm

	排料口宽度
	110-175mm.

	主轴转速
	270r/min

	电机型号
	YE3-315M-6  90kw 1000r/min

	主机外形尺寸（长x宽x高）
	3346x1920x2376mm

	主机重量（包括电机重量）
	17126kg. 

	液压站工作压力
	10-16MPa


工作原理与结构特点

本机主要由机架、动颚、偏心轴、推力板、动颚护板、固定颚板、飞轮、皮带轮轮和等组成。

电动机通过三角皮带驱动偏心轴,使动颚作复摆运动,使物料受撞劈裂和弯曲而破碎,破碎后的物料藉自重由排料口排出。

机架采用铸焊结构，其前板上装有固定颚板，侧壁装有上下衬板，动颚是用铸钢制成的，其上装有动颚齿板，用楔子压紧，当齿板磨损后（通常下端磨损较大），可将它倒置继续使用。

推力板的前端支承在动颚下部的前滑板上，后端支承在后座架的后滑板上，它除动颚作复摆运动外，当破碎腔内进入不能破碎的外来异物而使载荷剧增时，起保险作用，即通过自身断裂，切断负荷，保护其它零件不受损坏，推力板后端的垫片组为调整排料口大小用。

拉杆和弹簧起锁紧作用，用以拉紧动颚和防止推力板脱落，使破碎机能正常运行。

四、安装、调整和试运转
本机由制造厂装配后成台供应，用户收到设备后，应仔细检查，以便发现和排除在运输中可能带来的问题。

机器安装、调整和试运转时应注意如下问题：

1. 由于本机工作时振动较大，故建议将机器安装在混凝土基础上，为了减少振动，噪音以及对附近建筑基础的影响，在破碎机和混凝土基础中间垫以硬木垫板，橡皮带或其它缓冲材料。

2. 基础按均载设计，动载荷为静载荷的5倍，地基的深度要大于该处地冻结的深度，关于机器的安装及地脚螺栓的位置，可参阅附图。

3. 基础的排矿槽要铺设一层金属板，并且有足够的倾斜度（最好大于50°），以免阻碍破碎后的产品顺利排出。

4. 排料口尺寸大小应按所需产品粒度进行调整，调整时应先关闭主电机（并排空破碎腔内的物料），启动液压站（工作压力10-16MPa）、打开A油口的截止阀，调整到合适的排矿口尺寸，关闭A油口截止阀，关闭液压站。
5. 机器安装调整后进行试运转。

（1）空载试车：

a.所有紧固定件应牢固，无松动现象；

b.飞轮槽轮运转平稳；

c.调整装置应能实现65-160毫米排料口的调整范围；

d.连续运转2小时，轴承温升不超过30℃。

（2）负荷试车：

    a.最大给料粒度应符合设计规定；

    b.连续运转8小时，轴承温升不超过35℃，其最高温度不超过70℃。

五、使用与维修

1、起动前的准备工作：

应仔细检查轴承润滑情况是否良好，轴承内及推力板的连接处是否有足够的润滑油。

应仔细检查所有紧固件是否完全紧固。

带是否良好,发现皮带有破损现象应及时更换,当皮带或皮带上有油污时,应用抹布将其擦净。

防护装置是否良好,如发现防护装置有不安全现象应立即消除之。

检查破碎腔内有无矿石或其它杂物,如有时则应消除之。

2、破碎机起动：

经检查，证明机器各部分情况正常，方可起动。

本机只允许在无负载荷情况下起动。

起动时必须用铃或信号事先预告。

起动后，若发现有不正常的情况时，应立即停止运转，必须查明和消除不正常情况后方可再起动破碎机。

3、使用：

破碎机正常转后，方可开始投料。

破碎物料应均匀地加入破碎腔内，应避免侧面加料，以防止负荷突变或单边突增。

在正常工作情况下，轴承温升不应超过35℃，最高温度不超过70℃，如超过70℃时，应立即停车，查明原因加以消除之。

停车前应先停止加料，待破碎腔内物料完全排出后，方可关闭电机。

在破碎时，若因破碎腔内物料阻塞而造成停车，应立即关闭电机，必须将物料清除后方可再行起动。

颚板一端磨损后，可调头使用。

4、润滑：

经常注意和及时做好磨擦面的润滑工作，可确保机器的正常转和延长使用寿命。

本机所使用的润滑脂，应根据机器使用的地点，气温条件来决定，一般可采用钙基或钙钠基润滑脂。

加入轴承座和动颚内的润滑脂为其容积的50-70%，定期补充润滑脂，每三个月必须再换一次，更换润滑油时应用洁净的汽油或煤油仔细地清洗轴承的油道。为避免肘板和肘板垫在工作时磨损，推荐每班注油一次。
4、可能发生的故障和消除方法：

	可能发生的故障
	主要原因
	消除方法

	飞轮继续运转而破碎工作停止推力板从槽内脱落
	1.弹簧断裂
	1.更换弹簧

	
	2.拉杆断裂
	2.更换拉杆

	
	3.拉杆螺母松驰
	3.拧紧螺母

	活动颚板跳动
	颚板紧固件松驰
	拧紧楔铁螺栓的螺母

	固定颚板跳动
	颚板紧固件松驰
	拧紧楔铁螺栓的螺母

	轴承温度过高
	1.润滑脂不足
	1.加入适量的润滑脂

	
	2.润滑脂脏污
	2.清洗轴承后更换润滑脂

	
	3.轴承损坏
	3.更换轴承

	弹簧断裂
	调小排料口时未放松弹簧
	排料口在调小时首先放松弹簧,调整适当后拧紧拉杆螺母

	机器后部产生敲击声
	拉杆未拧紧,推力板撞击动颚和调节梁内的板垫
	适当地拧紧拉杆螺母

	排矿口调整后松动或无法调整
	液压系统故障
	检查液压站油泵及工作压力，如正常，侧检查截止阀或换向阀、管路，液压缸密封件，排查后及时更换


六.安全操作规程

操作本机的人员，须经安全技术教育后方可上岗。

运转时，严禁从上面朝机器内窥视。

运转时，严禁作任何调整、清理或栓修等工作。

运转时，严禁用手直接在进料口上和破碎腔内搬运或挪移矿石。

电器设备应接地，并将电线装在绝缘管内。

七.易损件零件明细表
	图      号
	名     称
	材     料
	每台数量

	YK1107.01
	左上边护板
	ZGMn13-2
	1

	YK1107.02
	右上边护板
	ZGMn13-2
	1

	YK1107.03
	左下边护板
	ZGMn13-2
	1

	YK1107.04
	右下边护板
	ZGMn13-2
	1

	YK1107.15
	后墙肘板座
	45
	1

	YK1107.16
	肘板
	ZG270-500
	1

	YK1107.29
	固定齿板
	ZG100Mn13
	1

	YK1107.31
	前墙固定楔块
	ZGMn13-2
	1

	YK1107.30
	动颚拉杆
	焊接件
	1

	YK1107.2.15
	动颚齿板
	ZG100Mn13
	1

	YK1107.2.16
	动颚楔块
	ZGMn13-2
	1

	YK1107.2.17
	动颚护板
	Q235-A
	1
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